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警告
在進行砂磨、鋸削、研磨、鑽孔等其它施工活

動時，產生的汽油發動機廢氣及其成分中含有

加利福尼亞州政府規定的可能導致癌癥、嬰兒

先天缺陷和其它生殖傷害的化學物質。

以下為列出的部分化學物質：

含鉛油漆中的鉛。

磚中的結晶二氧化矽。

水泥及其它石造產品。

經化學處理的木料中的砷和鉻。

根據你從事此類作業的幾率，你所受這些暴露

物質的傷害程度也會有所不同。若要減少與這

些化學物質的接觸：始終選擇在通風良好的環

境下作業，並使用經批準的諸如專為過濾微小

粒子而設計的防塵面具等安全設備作業。

燃料和化學品曝露警告
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矽肺警告

警告 警告

在對磚石、水泥、金屬及其它含二氧化矽成分的材料研

磨/切割/鉆孔時，可能會散發出含結晶二樣化矽的灰塵

或霧氣。二氧化矽是一種含砂、石英、磚土、花崗石和

多種其它礦物質和巖石的堿性組分。多次/實質性吸入

經空氣傳播的二氧化矽可能導致嚴重或致命的呼吸系統

疾病，其中包括矽肺病。此外，加利福尼亞及其它權威

部門已將二氧化矽列為致癌物質。切割此類材料時，要

始終遵循上述呼吸措施。

呼吸系統危害
在對磚石、水泥、金屬及其它材料進行砂磨、鋸削、鉆

孔時產生的灰塵、霧氣和煙氣含有加利福尼亞州政府規

定的可能導致癌癥、嬰兒先天缺陷和其它生殖傷害的化

學物質。如果你不了解某些特殊流程及/或切割材料或

與使用的工具相關的風險，請查看材料安全數據表及/

或咨詢你的雇主、材料制造商 /供應商、OSHA和 

NIOSH等政府機構，以及其它危害物質咨詢機構。例

如，加利福尼亞及其它權威部門已公布了引起癌癥、生

殖毒性或其它影響的有害物質。

要盡可能在源頭處控制灰塵、霧氣和煙氣。因此，要采

取 良 好 的 工 作 方 並 遵 循 制 造 商 或 供 應 商 、

OSHA/NIOSH及職業和貿易協會的建議。在可使用濕

切法時，應用水避免引起灰塵。當無法消除吸入灰塵、

霧氣和煙氣等的危害時，操作人員及旁觀人員應始終戴

上經NIOSH/MSHA批準的針對所使用材料的口罩。

矽肺/呼吸疾病警告
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培訓清單

培訓清單

編號 說明 準備好了嗎？ 日期

1 請完整閱讀操作手冊。

2
機械佈局、組件位置以及發動

機油位檢查。

3 燃料系統、加油流程。

4 控制裝置操作(機器未運行時)。

5
安全控制裝置、安全切斷開關

操作。

6 急停流程。

7 機器啟動、發動機堵塞。

8 保持懸停。

9 操作。

10 傾斜。

11 混凝土收光技巧。

12 機器關閉。

13 机器抬升(起重架)。

14 機器運輸與存放。
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日常操作前檢查清單

日常操作前檢查清單      

1 發動機油位

2 抹刀狀態

3 抹刀傾斜操作

4 安全切斷開關操作
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安全信息

切勿在閱讀完整操作手冊前對設備進行操作或檢
修。操作設備時，應始終遵循安全預
防措施。不閱讀並理解安全信息及操
作 說 明 可 能 會 導 致 你 和 他 人 受 到 傷
害。

安全信息

以下四項安全信息將告知你有關可能致使你或他
人受到傷害的潛在危險。安全信息用四個詞語專
門說明操作人員與有害物質的接觸程度：危險、
警告、小心或注意。

安全標志 

  危險

表示危險情形，如果不加以避免，將導致死亡
或嚴重傷害。

  警告

表示危險情形，如果不加以避免，可以導致死
亡或嚴重傷害。

  小心

表示危險情形，如果不加以避免，可以導致輕
度或中度傷害。

注意

針對不涉及人身傷害的做法。

操作此設備相關的潛在危險采用危險標誌標示，
本手冊中會出現這些危險標誌和相關安全信息。

有關此設備操作的警告貼標的定義如下：

P/N 23700

P/N 36099

擡

擡

擡
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安全信息

日常安全

  小心

 沒有穿戴合適的防護服、鐵頭工作靴、防震眼
睛、呼吸及聽力保護裝置以及其它工作或城市
及國家法規要求的保護裝置時，切勿操作此設
備。 

 避 免 穿 戴 珠 寶 或 寬 松 的 衣 服 ， 它 們 可 能 會 掛
在 操 作 裝 置 或 運 動 部 件 上 ， 這 會 導 致 嚴 重 的
人身傷害。

 在 因 疲 勞 、 生 病 或 接 受 藥 物 治
療 而 感 覺 不 適 時 ， 切 勿 操 作 此
設 備 。

 毒品或酒精影響時，切勿操作此設
備。 

 始終保持清理工作區的碎片、工具等，它們會
在設備運轉時構成危險。

 設備運轉時，除操作員外的其他任何人不得位
於作業區。

 除其本身的設計用途外，不得將設備用於任何
其它用途。

  注意

 僅可由年滿 18 週歲、經過培訓且合格的操作人
員操作該設備。

 如有必要，當銘牌、操作和安全貼標無法清晰
閱讀時，應進行更換。

 制造商對任何由設備改裝造成的事故概不承擔
責任。設備改裝將導致所有保修作廢。

 切勿使用非Multiquip推薦的輔助設備或附屬裝
置。否則，將對設備造成損壞及/或造成人員傷
害。 

 始終明確瞭解最近的滅火器位置。 

 始終明確瞭解最近的急救藥箱的位
置。

 始終明確瞭解最近的電話位置或在工作區域放
置一部電話。同時，明確瞭解最近的救護車、
醫生和消防部門的電話號碼。在出現緊急情況
時，這些信息將十分寶貴。 
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安全信息

抹光机安全

  危險

 發動機燃料廢氣中含有毒的一氧化碳氣體。這
種氣體無色、無味，可在吸入時導致死亡。

 該 設 備 的 發 動 機 需 要 有 足 夠 的 自 由 流 動 的 冷
卻氣體。切勿在封閉或
狹窄區域操作設備，因
為這些區域中的空氣無
法自由流動。如果氣流
受到限制，將對人身或
財產造成傷害，並對設
備或發動機造成嚴重損
壞。

 切勿在易爆氣體環境或靠近易燃材
料的環境下操作設備。爆炸或火災
可能會導致嚴重的人身傷害，甚至
死亡。

  警告 

 切勿在操作抹光機時碰觸旋轉或移
動的部件。 

 切勿在驅動系統未分離的情況下開
啟或操作抹光機。設備開啟時，抹
光機和表面之間的離心力可能導致把手移動不
受控制，從而引起嚴重損傷。在拉動發動機的
反衝啟動器時，不得移動把手。

 切勿斷開任何緊急或安全設備。這些設備用於
保證操作人員的安全。斷開這些設備可能會導
致嚴重的損傷、人身傷害，甚至死亡。斷開任
何這些設備，將無權享受保修。

  小心

 切勿在操作設備期間站在抹光机上。

 切勿在運行中的機器上潤滑組件或進行檢修。

 切勿在啟動或操作此設備時將你的腳或手伸入
防護圈內。

DANGEROUS

GAS FUMES

  注意

 始終確保機器處在正確的運行狀態中。

 要立即确定机器的損壞情況，並更換損坏的部
件。

 始終在不使用設備時進行適當存放。應將設備
放置於清潔、乾燥且兒童或未授權人員無法触
及的位置。

 可通過网站 www.aem.org ，訂購由設備製造商協
會(AEM)編寫的針對混凝土抹光機操作和維護
人員的安全手冊。

 訂購表PT-160

發動機安全

  警告

 切勿在發動機運行期間，將手或手指放於發動
機室中。

 切勿在無隔熱屏或防護圈移除的情況下操作發
動機。 

 使 手 指 、 手 、 頭 髮 以 及 衣 服 遠 離
所有正在移動的部件，以防受到損
傷。

 切勿 在 發 動 機 溫 度 很 高 時 移 動 散 熱 器 蓋 。 否
則，高壓沸水將從散熱器中噴出，並燙傷抹光
機常規操作區域的人員。

 切勿在發動機溫度很高時移動冷卻
劑排放塞。高溫冷卻劑將從冷卻劑
罐中噴出，並嚴重燙傷位於抹光機
常規操作區域的人員。

 切勿在發動機溫度很高時移動發動機放油塞。
高溫冷卻劑將從冷卻劑罐中噴出，並嚴重燙傷
位於抹光機常規操作區域的人員。

  小心

 切勿觸摸高溫排氣歧管、消聲器或
氣 缸 。 檢 修 設 備 前 要 冷 卻 這 些 部
件。
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安全信息

  注意

 切勿在無空氣濾芯或空氣濾芯臟污的情況下運
行發動機。否則，可能會嚴重損壞發動機。定
期 對 空 氣 濾 芯 進 行 檢 修 ， 防 止 發 動 機 出 現 故
障。 

 切勿隨意修改發動機或發動機調速
器的出廠設置。在超過最快允許速
度下進行操作，可能會對發動機或
設備造成損坏。

燃料安全

  危險

 將設備放於帶有塑料墊圈的卡車車廂內時，切
勿向設備中添加燃料。否則，可能會因靜電造
成爆炸或火災。 

 切勿在溢出燃料或易燃液體附近啟動發動機。
燃料極易燃燒，並且如果其蒸氣被點燃，可導
致爆炸。 

 始終 在 通 風 良 好 且 遠 離 火 花 和 明 火 的 地 方 加
油。 

 在使用易燃液體作業時，要始終保持謹慎。 

 切勿在發動機運行或溫度很高時填注油罐。

 切勿使燃料罐裝得過滿，因為在接觸到溫度高
的發動機部件或點火裝置的火花時，溢出的燃
料可能會著火。 

FUEL

FUEL

 必須將燃料存放於適當的容器內，並放置在通
風良好的地方，遠離火花和火焰。

 切勿將燃料作為清潔劑。 

 切勿在設備周圍或附近吸煙。燃料
蒸汽或溫度很高的發動機中溢出的
油可能會導致火災或爆炸。

運輸安全

  小心

 在進行起重操作時，不允許任何
人員或動物位於設備下方。 
     
     
 

  注意

 某些手扶式抹光机可由兩名人員使用提升管或
其它特殊零部件將其抬起。但一般而言，必須
使用起重架和吊車、起重機或鏟車將其提起。

 切勿使用隨附的浮盤運輸抹光機，除非使用安
全制動裝置，並且經制造商明确批准。

 切勿用隨附的浮盤將抹光机提升至离地面三英
尺以上。

 提升前，确保起重架未損坏。

 始終確保提升裝置可安全提升成包的設備。

 始終在運輸前關閉發動機。

 切勿在發動機運行時提升設備。

 安全緊固燃料罐蓋，並關閉燃油開關，防止燃
料溢出。

 使用可承載足夠重量的起重繩(線或繩)。

 切勿將机器抬升到不必要的高度。

 始終在運輸時使用繩索固定設備。
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安全信息

環境安全/報廢

  注意

報廢是指使無法再使用的設備安全退役的一項控
制流程。如果設備已磨損或損壞至具有無法接受
或無法修複的安全危險，或維修已不劃算(已超過
使用期限)，並準備報廢時(拆除及拆卸)，請務必
遵守以下原則。

 切勿將廢物或燃油直接倒在地上，或倒入下水
道或其它任何水源。 

 聯系您所在國家的公共工程部門或您
所在地區的回收機構，咨詢如何妥善
處理與此設備相關的電子元件、廢物
或燃油。

 此設備使用期限已到時，將電池拆除並使用合
適的設備回收鉛。處理含硫酸電池時，要采取
安全預防措施。

 此設備使用期限已到時，建議將此抹光機的框
架和其它金屬部件送至回收中心。

金屬回收利用包括從廢棄產品中收集金屬和將
其轉化為制造新產品所用的原材料兩個方面。

回 收 站 和 制 造 商 可 幫 助 回 收 利 用 金 屬 。 借 助
金 屬 回 收 利 用 中 心 來 促 進 節 省 能 源 成 本 。

廢氣排放信息

  注意

此設備使用的汽油發動機專為減少含有一氧化碳 
(CO)、碳氫化合物 (HC) 及氧化氮 (NOx) 等有害氣
體的汽油廢氣的排放水平而設計。 

發動機在安裝配置方面滿足美國EPA蒸發性排放
物要求。

沒有經過適當培訓的未授權人員試圖修改或調整
發動機排放系統，可能會引起設備損壞或造成不
安全情況。

此外，修改燃料系統可能對蒸發性物質排放造成
不利影響，並招致罰款或其它處罰。

排放控制標簽

排放控制標簽是排放系統必不可少的一部分，並
受法規嚴格控制。

標簽必須與發動機一起終身保留。

如果需要更換排放標簽，請聯系官方授權的本田
發動機分銷商。

環境安全/報廢

  注意

報廢是指使無法再使用的設備安全退役的一項控
制流程。如果設備已磨損或損壞至具有無法接受
或無法修複的安全危險，或維修已不劃算(已超過
使用期限)，並準備報廢時(拆除及拆卸)，請務必
遵守以下原則。

 切勿將廢物或燃油直接倒在地上，或倒入下水
道或其它任何水源。 

 聯系您所在國家的公共工程部門或您
所在地區的回收機構，咨詢如何妥善
處理與此設備相關的電子元件、廢物
或燃油。

 此設備使用期限已到時，將電池拆除並使用合
適的設備回收鉛。處理含硫酸電池時，要采取
安全預防措施。

 此設備使用期限已到時，建議將此抹光機的框
架和其它金屬部件送至回收中心。

金屬回收利用包括從廢棄產品中收集金屬和將
其轉化為制造新產品所用的原材料兩個方面。

回 收 站 和 制 造 商 可 幫 助 回 收 利 用 金 屬 。 借 助
金 屬 回 收 利 用 中 心 來 促 進 節 省 能 源 成 本 。

廢氣排放信息

  注意

此設備使用的汽油發動機專為減少含有一氧化碳 
(CO)、碳氫化合物 (HC) 及氧化氮 (NOx) 等有害氣
體的汽油廢氣的排放水平而設計。 

發動機在安裝配置方面滿足美國EPA蒸發性排放
物要求。

沒有經過適當培訓的未授權人員試圖修改或調整
發動機排放系統，可能會引起設備損壞或造成不
安全情況。

此外，修改燃料系統可能對蒸發性物質排放造成
不利影響，並招致罰款或其它處罰。

排放控制標簽

排放控制標簽是排放系統必不可少的一部分，並
受法規嚴格控制。

標簽必須與發動機一起終身保留。

如果需要更換排放標簽，請聯系官方授權的本田
發動機分銷商。
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抹光機技術規格/尺寸

表 1. 抹光机技術規格
A—高度(吊環)— mm 686 工作寬度 — mm 914
B—高度(把手) — mm    標準

Quick Pitch™

950

1,067
轉子 – 轉/分鐘(干混凝土) JS36H55 
轉子 — 轉/分鐘(干混凝土) JS36H90

60-115  
90-155

C—寬度(護圈直徑)— mm 950 變速箱裝油量 — ml 828

D—長度— mm 1,880
運輸重量 – kg）        JS36H55

標準
Quick Pitch™

102
107

抹刀數量 4
運輸重量 – kg）        JS36H90

標準
Quick Pitch™

107
111

C

D

俯視圖

AAAB

側視圖

圖1. 尺寸
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發動機技術規格

表 2. 發動機技術規格/尺寸

型號 本田GX160UT1QX2T發動机 
(Js36h55)

本田GX2700UTQA2發動機 
(Js36h90)

類型 風冷四衝程、單缸、頂閥、水平軸汽
油發動机

風冷四衝程、單缸、頂閥、水平軸汽
油發動机

孔徑X衝程 68 mm x 45 mm 77 mm x 58 mm
位移 163 cc 270 cc
最大輸出 5.5 H.P. @ 3600 RPM 9.0 H.P. @ 3600 RPM
燃油箱容量 約3.6 liters 約6.0 liters
燃料 無鉛汽油 無鉛汽油
潤滑油容量 0.6 liers 1.1 liters

油類型 四衝程 API、SF 或 SG 
SAE 10W-30 一般用途

四衝程 API、SF 或 SG 
SAE 10W-30 一般用途

速度控制方式 离心式輕量型 离心式輕量型
冷卻系統 強制風冷 強制風冷
啟動方式 反衝啟動 反衝啟動
火花塞類型 BPR6ES NGK BPR6ES NGK
火花塞間隙 0.70 - 0.80 mm 0.70 - 0.80 mm
尺寸(長×寬×高) 312 X 362 X 335 mm 381 X 428 X 422 mm
淨干重 15 Kg. 25 Kg.
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基本信息

設計用途

請依照廠家說明操作此抹光機、工具及組件。
使用任何其它工具進行規定的操作將被視為違
背指定用途。此種使用風險完全由用戶承擔責
任。對於由於使用不當造成的損失，廠商概不
承擔任何責任。

熟悉抹光机

此手扶式抹光机用于混凝土板的提漿和收光。

圍繞抹光機轉一圈。注意所有主要組件(圖2)，
如發動機、抹刀、操作把手、強制安全切斷開
關、變速箱等。檢查並確認發動機始終裝有油。

請仔細閱讀所有安全說明。在整個手冊中以及抹
光機上均可找到安全說明。請保持所有安全說明
的完好及清晰可讀。應當在抹光機的操作和保養
方面對操作人員進行良好的培訓。

使用抹光機前，先在無任何碎屑及其它雜物、平
整且業已完成的混凝土上對其進行試驗。

試運行有助於增強使用該抹光機時的信心，同時
您還可以熟悉該設備的控制裝置。此外，您將瞭
解如何在實際情形下操控抹光機。

發動机

該抹光機配備本田5.5 或 9.0 HP汽油發動機。如
需瞭解發動機操作和保養說明，請查閱發動機廠
家手冊。若原始手冊丟失或因故無法使用，請聯
系您最近的Multiquip經銷商進行更換。

驅動系統

動力經三角皮帶輪驅動系統由發動機傳送到變
速箱輸入軸上。皮帶輪需要和離心式離合器配
套使用。若驅動系統發生故障，請參見本手冊
的零部件章節。

變速箱

變速箱位於發動機下方，並將動力傳送至十字架
總成上。變速箱控制抹光機的轉動速度，並配有
兩個傳動軸(輸入和輸出)。

十字架

變速箱的垂直輸出軸連接至稱之為十字架的底盤
鑄件上。十字架有四個向外伸出的臂，用來連接
抹刀或其它零部件。請切記，當變速箱輸出軸轉
動時，十字架總成也隨之一起轉動。

防護圈

此設備配有安全防護圈。防護圈專門設計用於防
止當抹光機作業時，有物體接觸到旋轉的抹刀。

抹刀

抹光机的抹刀在混凝土表面旋轉即可完成收光
效果。此抹光機每個轉子配備有四個復合抹刀   
( 203 mm寬)，它們呈等間距放射狀分布，並通
過十字架總成與垂直轉軸相連。

离心式安全切斷開關

若抹光机失控(操作人員作業時意外松開把手)，
離心式安全切斷開關將關閉發動機，使抹光機停
止運轉。

培訓

請使用本手冊前的“培訓清單”表進行適當的培
訓。此清單中已列明由經驗豐富的操作人員向新
手提供培訓時所需的大綱。

 小心

切勿嘗試獨自抬起抹光機。始終讓他人幫忙一
起抬起抹光机。
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抹光機組件

1

2

3

4 5 86 7

910

1112131415

圖2. 抹光机的控制裝置及組件

圖2中顯示出該抹光機的基本控制裝置及組件的
位置。以下是對每個控制裝置及零部件的簡要
說明。

1. 檢修門—由此進入抹刀區域。切勿在檢修門
拆除時使用抹光机。

2. 發動機—本田5.5或 9.0 HP汽油發動机。
3. 吊環—當需要抬起抹光機時，將適當的抬升

設備連接到吊環上。
4. 油門桿—控制發動機速度。放開油門桿後，

發動機回到怠速狀態。
5. 振動把手—安裝有橡膠減振架/減震器，可

減少抹光機作業時的振動。 
6. 傾斜控制星輪—用來調整抹抹刀的傾斜度，

順時針方向轉動星輪可以使抹刀向上傾斜。
逆時針方向轉動星輪可以使抹刀轉平(無傾
斜)。

7. 把手墊—泡沫橡膠面板，可在身體與把手接
觸時提供保護。

8. 把手—需要操作抹光機時，始終將兩只手分
別放在兩個手柄上。把手有磨損或損壞時需
要更換。

9. 把手調整器—如需調整把手的角度/高度，
需先將星輪擰松，然後將把手調到所需位
置，再將星輪擰緊，這樣便可以固定把手的
位置。

10. 离心式強制安全切斷開關—若抹光機失控，
此開關可關閉發動机。

11. 抹刀—此抹光机配有復合抹刀。這些抹刀功
能齊全，可滿足多種抹光需求。此外，抹光
機機臂上可以連接浮盤，使抹光機浮在“潮
濕”的混凝土上。

12. 三角皮帶護罩—移開此護罩即可檢視三角
皮帶。切勿在此護罩移開時操作抹光机。

13. 防護圈—切勿在機器運轉時將手或腳伸入防
護圈內。

14. 變速箱—蝸輪驅動變速箱。它和發動機
接口相連從而帶動抹刀旋轉。始終在每
次使用前(通過觀察孔)先查看變速箱的油
位。添加推薦類型的變速箱油。

15. 抹光机机臂—切勿在机臂彎曲、損壞或
失調時操作抹光機。抹刀磨損不均勻或
某些抹刀比其它抹刀磨損速度快時，可
能需要調整抹光機機臂。使用部件號為
1817的抹光機機臂調整工具調整機臂。

16. QuickPitchTM控制把手—聯系Multiquip 
(MQ)配件商購買。

QUICK PITCH™

16

把手
(可選)
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發動機組件

圖3. 發動機控制和組件首次工作

必須檢查發動機（圖3）確認已經過適當潤滑，
確認使用前已添加燃油。如需瞭解發動機操作和
檢修說明及詳情，請查閱其廠家手冊。

1. 油箱蓋 — 打開油箱蓋往油箱裡添加無鉛
汽 油 。 確 保 擰 緊 油 箱 蓋 。 切 勿 添 加 過
量。

2. 油門桿 — 用來調整發動機轉速。該油門
桿和把手上的油門線相連。參閱本手冊
的油門線安裝步驟。

3. 反衝啟動(拉繩) — 手動啟動方式。拉動
啟動手柄，直到能感覺有阻力時停止，
然後迅速輕巧地拉動。

4. 燃油閥桿 — 打開可使汽油流入，關閉可
使汽油停止流入。

5. 吸气閥桿 — 用於發動機冷啟動，或寒冷
天氣條件。吸氣閥桿可保證燃油混合气
充足。

 危險

只 有 在 發 動 機 停 止 運 轉 且 已 經
冷 卻 後 方 可 往 燃 油 箱 中 加 油 。
有燃油灑出時，切勿試圖啟動發
動機，須先將殘餘燃油擦拭乾淨
並等到發動機周圍區域乾燥後方
可啟動。

6. 空气濾清器 — 阻止灰塵和其它碎屑進入
燃油系統。移除空氣濾清器筒上方的蝶
形螺母即可檢視濾芯。

7. 火花塞 — 向點火系統提供火花。根據發
動機廠家說明設定火花塞間隙。每周清
洗一次火花塞。

8. 消聲器 — 用來減少噪音及輻射。切勿在
其炙熱時触摸！

9. 燃油箱 — 添加無鉛汽油。從表2中查詢
燃油箱容量。如需瞭解更多信息，請查
閱本田發動機廠家說明。

10. 量油尺/加油口蓋 — 移開此蓋來檢查發
動機油位是否偏低。如表3所示，由此加
油口加油。

11. 放油塞 — 拆開此塞將油從發動機曲軸箱
中排出。

12. 發動機"開/關" -處於開位置時允許發動
機 啟 動 ， 處 於 關 位 置 時 停 止 發 動 機 運
轉。

注意

無 空 氣 濾 清 器 、 空 氣 濾 清 器 損 壞 、 空 氣
濾 清 器 需 要 更 換 時 操 作 發 動 機 ， 將 使 灰
塵 有 機 會 進 入 發 動 機 ， 這 會 導 致 發 動 機
的迅速磨損。
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總成及安裝
總成及安裝

某些組件必須在抹光機投入使用前安裝齊備，然
後才能使用。本章提供上述組件安裝方式的基本
說明。部件號為20485的說明書提供更詳盡的把
手總成說明。

把手管安裝

1. 如(圖4)所示，將主把手(管)和變速箱連接。
安裝用五金件應在裝貨運箱中。

圖4. 把手管安裝

振動T型把手定位

1. 振動T型把手已經和主把手管連接。

2. 如需調整T型把手的高度，擰松星輪(圖5)並
將T型把手置于理想的位置。

圖5. T型把手調整

3. 擰緊星輪。

主把手
(管道)

3/8平墊圈

螺母
(NYLOC 3/8-16)

3/8-16 X 3.25
HHC螺釘

變速箱

T型把手

高度調整星輪

油門線安裝（發動机）

1. 展開油門線和導管。

2. 將油門線穿過導管。 

3. 將抹光機油門線和發動機節流閥相連(圖
6)。在抹光機上應裝有一根線，說明布油門
線的走線。 

4. 將油門線末端穿過怠速控制彈簧和旋轉止動
器。連接導管時，確保導管伸出發動機上導
管夾的長度不超過6.4 mm。

圖6. 油門線安裝(發動機)

5. 緊固線夾螺釘和旋轉止動器螺釘。

6. 抹光機油門線連到發動機油門閥連接處之
後，調整並固定 T 型把手的操作位置，將油
門線鎖定在適當長度。 

注意

如果需要額外調整把手高度，可以為您的抹
光機購買把手楔板套件，從Multiquip經銷商
處訂購2576號部件即可。 

這些楔子放置於把手和變速箱之間，用來調
整把手的高度。此套件包括楔子、新螺母及
安裝說明。這可以使您的操作把手位置向上
或向下移動大約76 mm。

電纜末端
旋轉止動器

旋轉止動
器孔

閑置回位
彈簧

抹光機油
門線

調整螺母

線夾螺釘

導管線夾

導管末端
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7. 油門線的張緊情況可能需要調整。如果需
要，擰松調整螺母(頂部螺母)，它位於油門
線接收器上(圖7)，然後擰松或擰緊鎖緊螺母
(底部螺母)。重新緊固調整螺母。

圖7. 油門線接收器的調整

安全切斷開關連接

1. 將來自發動機的黑尾線和來自離心式安全切
斷開關的黑色安全切斷線相連，如圖8所示。

圖8. 安全切斷開關連接

傾斜電纜安裝

1. 對於標準把手型號來說，通過將抹刀傾斜星輪
(圖9)按逆時針方向轉到盡頭即可最大程度曝露
傾斜電纜，此時抹刀即無傾斜(抹刀保持水平)。

圖9. 抹刀傾斜星輪(標準把手)

調整螺母
(頂部) 鎖緊螺母

(底部)

注意

如果松開油門後，油門桿沒有回到"空擋"位
置，將調節螺母擰松1/2，然後再擰緊，再次
進行檢查。根據需要，重新調整油門張力。

安全切斷線
連接點

增加
抹刀傾斜度
(順時針)

減少
抹刀傾斜度
(逆時針)

總成及安裝
2. 對於Quick PitchTM把手型號來說，通過抓

住T型把手(圖10)，然後扣動觸發鎖並向前推
動即可最大程度曝露傾斜電纜，此時即無傾
斜(抹刀保持水平)。

圖10.抹刀傾斜T型把手 
（Quick PitchTM 把手）

3. 如(圖11)所示，將#1銅質鎖緊螺母從抹刀傾
斜電纜末端拆除。

圖11. 抹刀傾斜電纜

4. 盡可能將#2銅質鎖緊螺母（圖11）穿向電
纜。

5. 將電纜末端穿進撥叉孔（圖12）。手動擰
緊#1銅質鎖緊螺母，使電纜沒有松弛部分。

T 型把手

觸發器
（緊握）

無傾斜
向前

抹刀
傾斜電纜 

抹刀傾斜
電纜

銅質鎖緊
螺母#1

銅質鎖緊
螺母#2
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檢查

圖12.傾斜電纜連接附件

6. 使用扳手將#2銅質鎖緊螺母擰緊在鎖緊大
螺母上。這將鎖定電纜的位置。

7. 使用扳手將#1銅鎖緊螺母擰緊在鎖緊大螺
母上。

預載調整（僅Quick PitchTM把手适用）

1. Quick P i tch TM把手裝在抹光機上後，需
要調整彈簧預載。

2. 將彈簧預載調整螺釘（圖13）定位在把手
管下面。

圖13. 彈簧預載調整

3. 把手管側面帶有印字，用來幫助用戶調整
彈簧。

抹刀傾斜
電纜

軛

拔插孔

銅質鎖緊
螺母 #1

銅質鎖緊
螺母 #2

 警告

Quick PitchTM 把手裝有彈簧，不當的操作、
安裝或調整可導致人身傷害或損傷。安裝此
部件時要格外謹慎。

調整螺釘

滑塊溝槽

收光 36" 複合

預載調整指示表
收光 48" 複合

收光 複合 收光 複合J J

FIN
IS

H

36
”

COMBO

PRELO
AD

TRIM
IN

DIC
ATOR

FIN
IS

H

48
”

COMBO

FINISH

J

COMBO

FINISH

J

COMBO

對準貼標

4. 將滑塊上的溝槽和貼標上的36”COMBO/ 
"J"COMBO文本對齊。字母"J"代表J-36 手扶
式抹光机

啟動前

1. 請閱讀手冊開始部分的所有安全說明。
2. 清洁抹光机，尤其是清除發動機冷卻空氣進

口、汽化器和空氣濾清器上的污垢和灰塵。
3. 檢查空氣濾清器是否有污垢和灰塵。如果空

氣濾清器有贓污，按要求更換新的。
4. 檢查汽化器外部的污垢和灰塵。使用乾燥加

壓空气清理。
5. 檢查緊固螺母和螺栓是否擰緊。

發動機油的檢查

1. 將抹光機置於安全、平坦的地面上，待發動
機停止運轉後方可檢查發動机的油位。

2. 從發動機加油口（圖14）取出量油尺，並擦
拭乾淨。

圖14. 取出發動機量油尺

 小心

務必在操作抹光機前，佩戴好檢驗
合格的視力與聽力保護裝置。

切勿在發動機運行時將手或腳伸入
防護圈內。始終在對抹光機進行保
養服務前先將發動機關閉。

量油尺
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3. 插入和取出量油尺過程中，不要將其固定到
加註口管上。檢查量油尺上顯示的油位。

4. 如果油位偏低（圖15），加註表3中所列推
薦類型的油到加油口邊沿。參考表2瞭解發動
機最大油量。 

圖15. 發動机油量油尺（油位）

表 3. 油類型
季節 溫度 油類型
夏季 25°C 或更高 SAE 10W-30

春季/秋季 25°C~10°C SAE 10W-
30/20

冬季 0°C 或更低 SAE 10W-10

燃油檢測

1. 目測檢查油位是否偏低。如果偏低，添加無
鉛燃油。

2. 添加燃油時，確保使用過濾器過濾。切勿溢
加燃油。應立即擦掉溢出的燃油。

上限

下限

 危險

易爆燃料！

發動機燃油為高度易燃品，處理不
當可發生危險。切勿在加油時吸
煙。切勿嘗試在發動機仍然很熱或
運行時時加油！

變速箱机油

1. 取下位於變速箱側面的油塞，檢查變速箱油位
是否偏低。（圖16）該油塞標有“檢查”貼
標。合理的潤滑油位應該加至加油塞底部。

圖16. 變速箱

2. 如果取下放油塞後潤滑油開始漏出，可以認
定變速箱油量充足。

3. 如果取下放油塞后無潤滑油漏出，則需添加 
ISO 680（部件號10139）變速箱潤滑油，加
至加油孔溢油為止。

三角皮帶 

三角皮帶磨損或損壞會對抹光機的性能帶來不利
影響。如果三角皮帶有問題或已磨損，按照本手
冊保養章節所列三角皮帶類型更換即可。

皮帶護罩檢查 

檢查是否存在損壞、鬆動及部件丟失。

抹刀檢查

檢查是否存在磨損或損壞的抹刀。檢查是否一
個抹刀磨損而其它抹刀則依舊如新。如果出現
此情況，可能是抹刀傾斜的問題。參考本手冊
的保養章節，瞭解抹刀傾斜調整步驟。更換所
有磨損的抹刀。

油位觀察孔/
加油塞

放油塞

變速箱

 警告

切勿禁用或斷開離心式安全“切斷”開關。
它為操作人員的安全而設計。如果將其禁
用、斷開或維護不當，可能導致損傷。

檢查
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檢查/操作
离心式安全“切斷”開關

此抹光机配備有離心式安全“切斷”開關(圖
17)。每次啟動發動機時應檢測此開關。

此開關按鍵應可自如操作，且應始終保持這種
狀態。當此開關處於關位置時，發動機不應
啟動或運轉。此開關用於在失控狀態時關閉發
動機，(即，操作人員在作業時松開把手)。

圖17. 离心式安全“切斷”開關

操作

本章節旨在幫助操作人員初始啟動手扶式抹光
機。實地嘗試使用此抹光機前應仔細閱讀此章
節，這極為重要。切勿在沒有完全明白此章節
前使用此抹光机。

將抹光机抬到混凝土板上

將抹光機抬離地面時應特別小心。抹光機掉落可
以導致機器的嚴重損壞或人身傷害。

打開

關閉

離心式安全
“切斷”開關

 警告

切勿嘗試單獨抬起該機器。切勿通過防護圈
將抹光機抬起，因為它可能會旋轉並導致損
傷。 

始終確保把手安全，僅能使用廠家許可的抬
升點。可使用起重機或其它起重力足夠的抬
升設備抬升抹光機，從吊環中心處抬起。

吊環

吊環為提升抹光機提供最佳抬升點。將抹光機抬
到混凝土板上時，將鏈條或繩子栓到吊環上。確
保抬升設備有足夠的起重能力抬起抹光机。

极力推荐使用起重機或叉車（圖18）抬升抹光
機，這對抹光機非常安全。切記在將抹光機抬離
地面時要格外注意。 

圖18. 抬升抹光机

注意

切勿在尚未通讀且徹底理解本手冊的安全、
基本信息和檢查章節的內容嘗試操作此抹光
机。

注意

本抹光机非常重，難以四處移動。請採取適
當的抬升程序，切勿通過防護圈抬升此抹光
机。

L
IF

T
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切勿將抹光機抬升到不必要的高度。切勿在抬升
抹光機時站立其下。抹光機掉落可能導致機器的
嚴重損壞或人身傷害。 

啟動發動机

1. 啟發動機燃油閥桿（圖 19）置於“開”位
置。

圖19. 發動機燃油閥桿（開）

2. 向后拉油門桿（圖20）將其置于“怠速”位
置。

圖20. 油門（怠速位置）

油位

打開

油門桿

閑置

操作
3. 將離心式安全“切斷”開關(圖21)置于“

開”位置。

圖21. 离心式安全“切斷”開關（開）

4. 將吸氣閥桿（圖22）置於“開”位置。

圖22. 吸氣閥桿打開

打開

關閉

離心式安全
“切斷”開關

 小心

切勿禁用或斷開離心式安全“切斷”開關。
它為操作人員的安全而設計。如果將其禁
用、斷開或維護不當，可能導致損傷。

吸氣閥桿

打開
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5. 握住啟動手柄（圖23）並慢慢將其拉出。在
某一位置阻力變得最大，此處即為壓縮點。
迅速輕快地拉動啟動手柄進行啟動。

圖23. 啟動手柄

6. 如果發動機已啟動，緩慢地將吸氣閥桿（圖
24）返回到關閉位置。如果發動機沒有啟
動，重復步驟1到5。

圖24. 吸气閥桿關閉

7. 抹光机投入作業前，先運行發動機幾分鐘。
檢查是否漏油、有噪聲，這些情況可能與防
護圈及/或護罩鬆動有關。

啟動手柄

吸氣閥桿

關閉

操作
檢測離心式安全切斷開關

1. 當 發 動 機 怠 速 時 ， 將 安 全 切 斷 開 關 置
於 “ 關 ” 位 置 （ 圖 25）。確定發動機已關
閉。如果發動機繼續運轉，更換離心式安全
切斷開關。

圖25. 測試安全切斷開關

2. 開始此測試前，先清理抹光機周圍的區域。確
保無碎屑和異物。移動安全切斷開關到“開”
位置，重新啟動發動機並使其怠速。

站在把手后面，將把手轉到右邊模擬失控情
形。（見圖26）。離心力應該會將安全開關向
外拋至“關”位置，從而關閉發動机。

圖26. 測試安全切斷開關 
失控情形

關閉

不接觸

不接觸
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開始抹光

1. 開始抹光時，向前推動油門桿（圖27）至“運
行”位置。

圖27. 油門桿（運行）

混凝土收光技巧

以下步驟是針對該機器操作的基本指導，不得將
其視為混凝土收光的全面指導。我們建議所有操
作人員（有經驗的操作人員和新手）閱讀由密歇
根州底特律市的美國混凝土協會所出版的“slabs  
on Grade”。請閱讀本手冊的“培訓”章節了解
更多信息。

傾斜抹刀（標准把手）

如需使用“標準”把手（圖8）向上傾斜抹刀，將
星輪順時針方向旋轉即可。逆時針方向旋轉星輪會
使抹刀躺平。

圖28. 抹刀傾斜星輪

油門桿

運行

( ) ( )

操作
傾斜抹刀（Quick PitchTM 把手）

如需使用“Quick PitchTM”把手（圖29）向上傾
斜抹刀，在扣動觸發鎖的同時向後拉T型把手即
可。向前推動T型把手會使抹刀躺平。

圖29. 抹刀傾斜T型把手

T 型把手

觸發器
（緊握）

無傾斜
向前

抹刀
傾斜電纜 
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操作

若要將抹光機移動至操作者的左邊，在把
手處舉起，若要將抹光機移動至右邊，向
右壓把手。

記住！如果你松開抹光機，要
遠離抹光機直到它完全停止，
再試圖重新回到抹光機旁。

混凝土收光的最佳方式是隨著抹光機慢慢向後
移動，並引導抹光機從一邊轉到另外一邊。這
樣即可覆蓋潮濕混凝土上的所有足印。

後退

後退

圖30. 操作抹光机

 小心

切勿在啟動或操作此設備時將您的腳或手伸入
防護圈內。

 小心
切記在操作此設備時不得碰觸旋轉或移動中的
部件。

操作抹光机

1. 進入把手後面的操作員位置。選擇安全的立足
點，牢牢抓住把手，緩慢增加發動機速度到預
期的抹刀轉速。

2. 以下圖30中說明瞭手扶式抹光機的典型應用
範圍。練習操作抹光機。關鍵是要讓它完成
作業。

3. 繼續練習操作抹光機。當作您在收光混凝土
板一樣進行練習。練習邊緣處理和大面積收
光。 

記住，後退作業是一個不錯的收光技巧。向後
移動時要小心以避免危險。反復使用是熟悉抹
光機最好的方式。



頁 26 — JS36H 系列手扶式抹光机 · 操作和零部件手冊 — 修訂版 #1 (11/27/12) 

關閉發動机

1. 將油門桿移動到（圖31）“怠速”處，讓發
動機低速運轉三分鐘。

圖31. 油門杆（怠速）

2. 發動機冷卻後，將發動機啟動/停止開關調
到“關”位置（圖32）。

圖32. 發動機開/關 
（“關”位置）

3. 將安全切斷開關（圖33）置于“關”位置。

圖33. 安全切斷開關（關）

油門桿

閑置

發動機開關

關閉

關閉

操作
4. 推移燃油閥桿至關位置來關閉燃油關閉閥(圖

34)。

圖34. 燃油閥桿（關）

燃油
閥桿

關閉
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選項

抹刀是混凝土收光的關鍵部件。該抹光機或收
光機用來抹光混凝土，其抹刀符合嚴格的質量
標準，且使用最優質的鋼材制成。 

如果需要更換抹刀，請先查看本手冊所列零部
件的部件號，然後從Multiquip零部件經銷商或
進口商處訂購。

複合抹刀

該抹光機配有原裝組合提漿/收光（圖35）抹
刀。該抹刀專為使其在提漿和收光作業中都有最
佳性能而設計。這些抹刀功能齊全，可滿足大多
數抹光需求。

圖35. 複合抹刀

收光抹刀（可選）

這些抹刀（圖36）專為此抹光機的收光作業而設
計。它們可以保證您的抹光機有極好的表面收光
性能。只有當混凝土達到抹光機不會陷入其中的
硬度後，方可使用此設備。

圖36. 收光抹刀

注意

當抹光機抹刀收光混凝土效果不佳時，應予
以更換。

夾式懸浮抹刀（可選）

這些抹刀可以夾到（圖37）已安裝的抹刀上，使
您的抹光機漂浮在“潮濕”的混凝土上，以便盡
早開始收光作業。這些抹刀易於拆卸，所以提漿
作業完成後，若混凝土已充分固化，就可以將其
拆除以露出收光抹刀，繼續進行收光作業。

圖37. 夾式浮動抹刀

浮盤（可選）

這些圓盤（圖38）連接至十字架上，可讓機
器“漂浮”在“潮濕”的混凝土上。圓盤的設計
可實現早期漂浮，且易於從潮濕的區域移動到乾
燥的區域。它們在嵌入大粒料和表面硬化劑時也
非常有效。

圖38. 浮盤/圓盤

注意

如需實現最佳的平移性能，須改變抹刀轉
速。使用低速套件。請參考本手冊零部件章
節，瞭解發動機總成。
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選項
抹光机机臂調整工具（可選）

抹刀磨損不均勻或某些抹刀比其它抹刀磨損
速度快時，可能需要調整抹光機機臂。可使
用一种特殊的工具（圖9），將所有抹光機機
臂按同一方向調整。抹光機機臂固定裝置的
部件號是1817。

圖39. 抹光机机臂調整固定裝置

Quick  PitchTM 把手（可選）

此設備（圖40）並非該型號手扶式抹光機的標
準配件。如需訂購此設備，請聯繫MQ零部件
銷售商。

圖40. Quick PitchTM 把手（可選）

Quick PitchTM 把手設備可供操作員調整抹
刀的傾斜度。握住把手，扣動觸發桿，然後
向前或向後移動把手，達到理想的抹刀傾斜
度。

T型把手

觸發器
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維護

表 4. 發動機維護計划

說明（3） 操作
每次 
使用 
之前

第一個月
或 20個 
小時。

每 6 個月
或100個
小時。

每年或 
300個    
小時。

每兩年
或 500個    
小時。

机油
檢查 X
更換 X X

机油濾清器 更換 每 200 個小時。

空气濾清器
檢查 X
清洁 X（1）
更換 X（*）

火花塞
檢查/調整 X

更換 X
火花消除器 清洁 X
燃料過濾器 更換 X（2）

燃料管 檢查 每兩年（必要時進行更換）（2）
* - 僅更換紙濾芯。

（1）當在灰塵較多的區域使用時，要更頻繁地進行檢修。

（2）除非您擁有適當的工具並精通機械，否則應由您的檢修代理商對這些項目進行檢修。有關檢修流
程，請參考《HONDA 車間手冊》。

（3）用于商業用途時，應記錄操作時間，以確定恰當的維護間隔。

表 5. 抹光机維護計划

項目 操作 每日

定期維護間隔
每  

50-60個
小時

每  
200-300個

小時

每  
2000-2500個

小時
三角皮帶 檢查/更換 X
重新潤滑抹光机机
臂 潤滑脂 X

抹刀 檢查/更換 X
抹光机机臂 拆除/清洗 X
止推環/襯套 拆除/清洗 X
抹刀臂 調整 X
机臂襯套 拆除/更換 X
磨損環 拆除/更換 X
止推環軸承 拆除/更換 X
傾斜控制電纜 檢查 X
离合器 拆除/清洗 X
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維護
日常維護措施對抹光機的性能和使用壽命至關重
要。需要定期對設備進行清洗，檢查抹刀和抹光
機機臂，此外還要檢查潤滑和三角皮帶的磨損和
損壞情況。有關發動機和抹光機維護時間表的信
息，請參考表4和表5。

以下維護流程可防止抹光機出現嚴重損坏或故
障。

常規清洁

對抹光機進行日常清潔。去除所有灰塵和泥
漿。如果使用蒸汽清洗抹光機，要確保在蒸
汽清洗之後進行潤滑。

發動機檢查

每日檢查燃油及/或燃料泄漏情況、螺紋螺母
和螺栓的緊固性以及整体的清洁程度。

 警告

某些維護性操作可能需要在發
動機運行時進行。確保維護區
域通風良好。汽油發動機排放
的氣體中含有有毒的一氧化碳
氣體，可能會導致神志不清，
引發死亡。

發動機空氣濾清器

1. 該發動機配備有一個可置換的高密度紙質空
氣濾清器濾芯。空氣濾清器組件見圖41。

2. 拆除空氣濾清器蓋及泡沫濾芯。在堅硬的表
面多次輕拍紙濾器以去除灰塵，或使用不
超過2.1 kgf /cm 2的壓縮空氣徹底地向濾
芯吹氣。切勿用刷子刷灰塵。刷洗會迫使灰
塵進入纖維內。如果紙濾器上的臟污過多，
則要進行更換。

3. 清洗泡沫濾芯時，要使用溫和的肥皂水或非
易燃溶劑。要進行徹底的清洗和乾燥。安裝
前，將濾芯放於乾淨的機油中浸泡，並擠出
濾芯中多餘的油。

圖41. 發動機空氣濾清器

  危險

切勿使用汽油或低燃點溶劑清洗空
氣濾清器，否則會存在火災或爆炸
危險，導致對設備的損壞或嚴重的
身體傷害，甚至死亡！

  小心

使用壓縮空氣清洗空氣濾清器時，
須穿戴經批准的安全手套或護面罩
和防塵面具或口罩等防護設備。

空氣
濾清器蓋

蝶形螺母

紙質濾芯

泡沫濾芯

密封襯墊

從內到外吹
散壓縮空氣

注意

更多有關發動機維護和檢修的信息，請參考
抹光機隨附的本田發動機手冊。

 小心

始終確保檢修前將發動機冷卻。
切勿嘗試在熱的發動機上進行維
護工作。

 小心

始終確保在對進行維護或調整前，切斷火
花塞的火花塞線，並使其安全遠離發動機。
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机油

1. 當機油變熱時，將其排出，如圖42所示。
2. 拆下排油螺栓和密封墊圈，並將油排到適當

的容器中。
3. 使用表3中推荐的油類型更換機油。有關機

油容量，見表2（發動機技術規格）。切勿
加註過滿。

4. 使用密封墊圈重新安裝排油螺栓，並將其牢
牢地緊固。

圖42 排放机油

火花塞

1. 拆除火花塞（圖43），如果要重复利用，則
需使用鋼絲刷清洗。如果絕緣體已經破裂或
損壞，則要棄用火花塞。

2. 使用塞尺，將火花塞的縫隙調整到0.7至 
0.8mm。

3. 用手將火花塞放入氣缸孔中，以防止夾扣，
然後將其牢牢地緊固。

注意

若使用鬆動或損壞的空氣濾清器操作發動
機，會使未經過濾的空氣進入發動機，從而
導致設備的過早損壞和故障。

加油口蓋
量油尺

排油
螺栓

密封
墊圈

注意

切勿使用熱度等級不當的火花塞。

維護

圖43. 火花塞間隙

三角皮帶

目視檢查三角皮帶（圖 44），確定其上是否有細
微的裂縫，是否磨損，以及橡膠塊是否缺失，是
否脫皮或存在其它損坏。

同時還要目視檢查三角皮帶，確定其是否被油浸
透或“泛光”(皮帶兩側是否堅硬而泛光)。發生
以上兩種情況之一，都有可能導致皮帶發熱，
從而削弱其性能並增加損壞的危險。

如果三角皮帶出現任何以上磨損現象，須立即將
其更換。 

圖44. 三角皮帶檢查

間隙
0.7- 0.8 MM.

泛光

被油浸透

損壞

繩索故障

裂縫
橡膠丟失

側壁磨損

後罩磨損
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維護
火花消除器清洗

每隔6個月或100個小時應對火花消除器進行
清洗。

1. 拆除排气偏導裝置上的4mm螺釘（3），
然後更換導向裝置。見圖45

2. 拆除消聲器保護裝置上的5mm螺釘（4），
然後更換消聲器保護裝置。

3. 拆除火花消除器上的4mm螺釘，然後更換
火花消除器。

圖45. 火花消除器拆除

4. 使用鋼絲刷小心地清除火花消除器屏幕上
(圖46)的積碳。

圖46. 清洗火花消除器

5. 如果火花消除器損壞，並存在裂縫或裂口，
應使用新的更換。

6. 按照与拆卸相反的順序，重新安裝火花消除
器和消聲器保護裝置。

5MM 螺釘(4)

4MM 螺釘(3)

導向裝置

4MM 螺釘(1)

消聲器保護
裝置

火花消除器

火花塞
消除器屏幕

線纜刷子

抹刀傾斜度調整流程

抹刀傾斜度的維護性調整要用到螺栓（圖47），
並在抹光機臂桿的機臂上進行。此螺栓是抹光機
臂桿與止推環上的下部耐磨板的接觸點。調整目
的是增強抹刀傾斜的一致性以及收光質量。通過
緊固或鬆動抹刀傾斜度調整螺栓進行調整。

圖47. 抹刀傾斜度調整螺栓

确定是否有必要調整度抹刀傾斜度時，請注意
以下跡象：

機器對抹刀的磨損是否均衡（即，是否存在
一個抹刀已完全磨損，而其它抹刀卻依舊如
新的現象）？ 

機器運行中是否存在可見搖晃或跳動？ 

觀察機器運行狀況，查看與地面相比，防護
圈是否“上下跳動”？

确定需要調整抹刀傾斜度時，執行以下步驟：

1. 將抹光機放置於平整的不含灰塵和碎屑的表
面。

支撐板

抹刀傾斜
調整螺栓

抹光機機臂

油門桿指針

抹光機
抹刀

注意

調整抹刀傾斜度前，要在無灰塵和碎屑的潔
淨地面測試抹光機，這一點至關重要。如果
地面潔淨程度不夠或在抹光機抹刀下存在碎
屑，調整將出現錯誤。理想情況下，應使用 
1.5 x 1.5米 19mm厚的水平鋼板進行測試。
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2. 盡可能水平地傾斜抹刀。傾斜度調整螺栓
（圖48）應與（0.254 mm最大空隙）十字架
上的下部耐磨板連接。所有傾斜度調整螺栓
應與下部耐磨板保持同等的距離。如果其中
一個未連接，則有必要對其進行調整。

圖48. 正确的抹刀傾斜度（水平）

3. 將“高”的螺栓向下調整到尚未接觸的螺
栓，或將“低”的螺栓向上調整到較高的螺
栓水平上。如有可能，將較低的螺栓向上調
整到其餘螺栓的水平上。這是最快速的方
法，但不一定始終可行。正確調整抹刀傾斜
度後要進行確認。

4. 通常，未經正確調整的抹刀無法保持水平。
如果將螺栓調整得過高，則會出現這一現
象。反之，如果將螺栓調整得過低，抹刀無
法傾斜到可進行收光操作的高度。

5. 如果調整抹刀傾斜後，機器仍不能良好地進
行收光，可能需要檢查抹刀、抹光機機臂和
抹光機機臂襯套的調整、磨損或損壞程度。

6. 圖49顯示出“錯誤的調整”，即磨損的十字
架襯套或彎曲的抹光机机臂。

圖49. 錯誤的支撐板調整

變速箱

抹光機
機臂

安裝
手把

抹刀

鋼材試驗
表面

下部
耐磨板

傾斜調整
螺栓

不

收光好的混凝土上的“凹陷”效果

傾斜調整
螺栓

下部
耐磨板

維護
拆除十字架

按以下步驟拆除變速箱軸上的十字架總成：

1. 找到十字架總成側面的錐端方形頭固定螺釘
（圖50）和附帶的鎖緊螺母。

2. 擰松鎖緊螺母和錐端方形頭固定螺釘。

3. 小心地取下十字架總成上的上部抹光機/變速
箱總成。可能需要使用橡皮錘輕敲，移動變
速箱主軸上的十字架。

圖50. 拆除十字架

變速箱

變速箱軸

止推環軸承

含襯套的
止推環

磨損環

下部
耐磨板

支撐板
鎖緊螺母

固定螺釘
（錐端方形頭）

軛臂
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更換抹刀

建議同時更換抹光機上的所有抹刀。如果更換掉
一個或多個抹刀，機器將無法穩定地收光混凝
土，而且機器可能會發生搖擺或跳動。

更換抹刀時遵照以下流程：請在拆除前注意抹光
機機臂的抹刀方向。

1. 提起抹光機，在防護圈下放置塊狀物進行
支撐。

2. 拆 除 抹 光 机 机 臂 上 的 所 有 螺 栓 和 防 松 墊
圈，然后拆除抹刀，如圖 51所示。

圖51. 拆除抹刀

3. 使用鋼絲刷刷去四個抹光機機臂六面的凝
結物和碎屑。這對正確安裝新的抹刀至關
重要。

4. 安 裝 新 的 抹 刀 ， 保 持 抹 刀 的 轉 動 方 向 正
确。

5. 重新安裝螺栓和防松墊圈。

抹光機機臂

抹刀
連接螺釘

抹光機
抹刀

抹刀
連接把手

維護
拆除抹光机机臂

1. 使用六角頭螺栓（加油嘴潤滑脂）和滾銷將
每個抹光機機臂固定於支撐板上。去除支撐
板（圖52）上的六角頭螺栓和滾銷。

2. 去除支撐板上的抹光机机臂。

3. 如果抹光機機臂襯墊（襯套）從抹光機機臂
中滑落，要拆除抹光機機臂上的襯套，並將
其放於安全的地方。如果襯套保留在支撐板
內部，要小心地去除襯套。

4. 檢查抹光機機臂的襯套（圖52），如有必
要，進行清洗。如果襯套變形或損壞，要進
行更換。

圖52. 拆除抹光机机臂

抹光機
機臂

滾筒銷
支撐板

加油嘴
潤滑脂蓋

襯套
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維護
檢查抹光機機臂的筆直程度
抹光機機臂（圖53）會因為處理不當受到損壞，
例如使抹光機掉落在襯墊上，或在操作中撞擊到
暴露的管子、模型或鋼筋。如果抹光機機臂彎
曲，抹光機將無法在平滑流體轉動時保持正常的
運行。如果懷疑抹光機機臂彎曲，請按以下步驟
檢查其平整性：

圖53. 抹光机机臂

1. 使用厚鋼板、花崗石板或其它實心的水平表
面，檢查每個抹光機機臂六個方向的平整性
（圖54）。

2. 檢查抹光機機臂的六個方向（六角部件）。
長度為0.10mm的塞尺不能沿檢驗平台長度
方向通過抹光機機臂與檢驗平台之間的平
面。

圖54. 檢查抹光机机臂的平整性

3. 然后，當機臂的一個平頭六角部件固定在檢
驗平台後，檢查圓軸與檢驗平台之間的間
隙。將機臂轉動到每個平頭六角部件上，並
檢查圓軸的間隙。使用長度為0.127mm的塞
尺（圖55）。每個部件在抹光機機臂軸四周
與檢驗平台之間應具有相同的間隙。

4. 如果發現抹光機機臂不平或彎曲，應進行更
換。

抹光機機臂
圓軸

滾銷孔
抹刀連接
螺栓孔

六方鋼條平面
(機臂頂部)

杠桿
安裝槽

抹光機機臂
六邊形(六角)
軸斷面

抹光機
機臂

平面試驗
表面

塞尺

塞尺

(0.10 MM)

(0.127 MM)

抹光机臂杆調整
調整抹光機臂桿最簡單和最穩定的方式是使用抹
光機機臂調整固定裝置（部件號1817）。

由于每個抹光機機臂都鎖在固定裝置上，機臂螺
栓將調整至其連接固定裝置的止動器的位置。這
將穩定調整所有抹光機機臂，盡可能保持收光機
的平整和水平固定。

此固定裝置可實現對抹光機臂桿的穩定調整。該
工具配備了所有必要的五金件，以便正確維護及
使用。如果不使用固定裝置調整抹光臂桿，則需
要具備特殊的才能。

調整抹光機臂桿時，應遵循以下流程：
1. 擰開調整固定裝置的鎖緊螺栓，並將抹光機

機臂（附槓桿）放置於固定裝置通道內，如
圖55所示。

2. 确保固定裝置臂位于上方。

3. 需要使用薄墊片蓋好抹光機機臂上的抹刀
孔。確保對齊抹光機調整螺栓和固定裝置調
整螺栓。

圖55. 抹光机机臂調整固定裝置

4. 使用通用扳手緊固確保抹光機機臂就位的鎖
緊螺栓。

5. 調整螺栓距離，使其與其中一個機臂吻合，如
圖55所示。其它機臂將調整到相同的位置。

6. 松 動 抹 光 機 臂 桿 上 的 鎖 緊 螺 栓 ， 然 後
轉 動 抹 光 機 機 臂 調 整 螺 栓 ， 直 至 其 接 觸
（0.254 mm）到固定裝置調整螺栓。

機臂

墊片

鎖緊螺母

抹光機機臂
調整固定裝置

抹光機
臂桿 固定裝置

機臂

距離
.254 mm

調整螺栓

調整螺栓
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維護
7. 一旦調整到正確的位置，將抹光機機臂上的

鎖緊螺栓鎖在固定的位置上。

8. 擰松調整固定裝置上的鎖緊螺栓，并拆除抹
光机机臂。

9. 對於其它抹光機機臂，重復上述步驟。

重新組裝

1. 清洁并檢查上部/下部耐磨板和止推環。檢
查整個十字架總成。使用鋼絲刷刷掉任何混
凝土或鏽跡。如果發現任何十字架組件損壞
或變形，要進行更換。

2. 确保抹光機機臂青銅襯套未損壞或變形。必
要時清洗襯套。如果青銅襯套損壞或變形，
要進行更換。

3. 重新將青銅襯套安裝於抹光機机臂上。

4. 對於每個抹光機機臂，重復步驟 2-3。

5. 确保彈簧拉緊裝置位於正確的位置上，以將
張力施加到抹光机机臂上。

6. 使用杠桿將所有抹光機機臂嵌入十字架板
中，認真將潤滑孔對準已安裝的青銅襯套，
其中潤滑孔要固定在十字架板上。

7. 通過使用潤滑脂加油嘴和鎖緊螺母固定六角
頭螺栓，將機械臂鎖定。

8. 重新將抹刀安裝在抹光机机臂上。

9. 將穩定裝置環安裝於十字架總成上。

10. 按照與拆卸相反的順序，將下部耐磨板、止
推環和上部磨損環重新安裝到十字架軸上。
確保止推環與十字架軸之間幾乎不存在或無
橫向運動。

11. 輕輕抬升上部抹光機總成，對齊變速箱主軸
上的鍵槽，插入十字架總成。

12. 將方頭錐端重新安裝如十字架板並緊固到
位。緊固鎖緊螺母。小心確保固定螺釘頭使
凹槽與變速箱主軸嚙合。

13. 按照NLG1級#2相容性，使用優質“鋰基 
12”潤滑脂潤滑所有潤滑點（加油嘴）。

在收光机抹刀中安裝圓盤

這些圓形輪盤，有時稱為“圓盤（pan）”，附
於十字架臂上，有助於機器潮濕的混凝土上的浮
動，並從潮濕區域移到乾燥區域。它們在埋置大
型骨料和表面硬化劑方面也極為有效。

在收光机抹刀上安裝圓盤時，請參考圖56。

圖56. Z-Clip 收光机圓盤安裝

1. 將抹光機舉至一定的位置，以支撐抹刀下方
的圓盤。降低收光機到圓盤上，使抹刀接近 
Z-Clip。

2. 將抹刀轉動至 Z-Clip 下方的位置。確保抹刀
按照機器運行時的運動方向旋轉，或使用發
動機將抹刀轉動就位。

3. 使用栓緊器具將抹刀栓緊器具附於 Z-Clip 十
字架的反面，如圖 56 所示。

4. 檢查確保抹刀邊緣穩固地位於 Z-Clip 下方，
且在機器重新開始運行前，栓緊工具完全位
於刀條邊緣的上方。

抹刀總成
Z-CLIP、圓盤

栓緊器具、抹刀

旋鈕、栓緊器具
Z-CLIP 圓盤
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長期存放

若抹光机存放時間超過30天，需要進行以下操
作：

徹底排空燃油箱，或向燃料中添加 STA-BIL。

運行發動機，直至汽化器中的汽油耗盡。

徹底排出曲軸箱中的油，並加滿新的油。

拆除火花塞。向氣缸中注入5至10cc SAE30 
油。將發動機的開關設置到啟動位置，幾秒後
進行配油。重新安裝火花塞。

使用抹布清洗抹光机外部的各個部分。

蓋好抹光機，並將其放置于清洁、干燥的地
方。
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檢修

檢修(發動機)
征兆 可能出現的問題 解決方案

難以啟動，有燃料，但火花塞無火
花。

火花塞跨接？ 檢查間隙、絕緣層或更換火花塞。
火花塞上有積碳？ 清洗或更換火花塞。

由於火花塞絕緣不充分造成短路？ 檢查火花塞絕緣層，如有損壞，進
行更換。

火花塞間隙不合適？ 設置到合適的間隙。
燃料到達汽化器？ 檢查燃料導管。
燃料罐中有水？ 沖洗或更換燃料罐。
燃料過濾器堵塞？ 更換燃料過濾器。
汽化器堵塞？ 檢查浮閥裝置。
火花塞為紅色？ 檢查晶體管點火裝置。

火花塞為青白色？

如 果 壓 力 不 足 ， 維 修 或 更 換 發 動
機。如果注入的空氣泄漏，修復泄
漏。如果汽化器噴嘴堵塞，清洗汽
化器。

火花塞頂端無火花？

檢查晶體管點火裝置是否損壞，更
換有缺陷的裝置。檢查電壓線是否
斷裂或損壞，並更換。檢查火花塞
是否被污染，並更換。

燃料耗盡？ 按需要添加油量。

油壓警報指示燈在開啟時閃爍？ 檢查自動停機電路，“油傳感器”。 
(如适用)

難以啟動，有燃料，火花塞有火花。

打開/關閉”開關短路？ 檢查開關線路，更換開關。
點火線圈存在缺陷？ 更換點火線圈。
火花間隙不合適，火花塞頂端受污
染？ 

設置正確的火花間隙並清潔火花塞
頂端。

冷凝器絕緣磨損或短路？ 更換冷凝器。
火花塞線路斷裂或短路？ 更換存在缺陷的火花塞線纜。

難以啟動，有燃料，有火花且氣壓
正常。

燃料類型錯誤？ 沖洗燃料系統，並使用正確的燃料
更換。

燃料系統中存在水或灰塵？ 沖洗燃料系統。
空氣濾清器受污染？ 清潔或更換空氣濾清器。
阻氣管打開？ 檢查阻氣管。

難以啟動，有燃料，有火花且氣壓
較低。

吸氣/排氣閥堵塞或伸出？ 重置閥門。
活塞環及/或氣缸損壞？ 更換活塞環及/或活塞。
氣缸蓋及/或火花塞未適當緊固？ 扭轉氣缸蓋螺栓及火花塞。
氣缸墊及/或火花塞墊被損壞？ 更換氣缸及火花塞墊。

汽化器無燃料。

燃料罐中無燃料？ 使用正確類型的燃料填注。

燃油開關無法正確打開？ 使用潤滑劑鬆動燃料蓋桿，如有必
要，進行更換。

燃料過濾器/燃料導管堵塞？ 更換燃料過濾器。
燃料罐蓋氣門堵塞？ 沖洗或更換燃料罐蓋。
燃料導管中存在空氣？ 排放燃料導管。
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檢修

檢修(發動機)—續
征兆 可能出現的問題 解決方案

能量不足，氣壓合適，但未出現無法
發動的情況。

空氣濾清器受污染？ 清潔或更換空氣濾清器。
汽化器液位不合适？ 檢查浮動調整，重新組裝汽化器。
火花塞存在缺陷？ 清洗或更換火花塞。
火花塞不合适？ 設置到合適的間隙。

能量不足，氣壓合適，但無法發動。
燃料系統中有水？ 沖洗燃料系統，並使用正確的燃料

更換。
火花塞受污染？ 清潔或更換火花塞。
點火線圈存在缺陷？ 更換點火線圈。

發動機過熱。

火花塞熱值不正確？ 使用正確類型的火花塞進行更換。
燃料類型錯誤？ 使用正確類型的燃料更換。
散熱片受污染？ 檢查散熱片。

進氣受限？ 清除吸入的灰塵和碎屑。必要時，更
換空氣濾清器組件。

油位過低或過高？ 調整到適當的油位。

轉速不穩定。

調整器調整錯誤？ 調整調整器。
調整器彈簧存在缺陷？ 更換調整器彈簧。

燃料流動受限？ 檢查整個燃料系統的泄漏或堵塞情
況。

反衝啟動器發生故障。(如適用)
反衝機制受到灰塵的堵塞？ 使用肥皂和水清洗反衝總成。
螺旋彈簧鬆動？ 更換螺旋彈簧。

啟動器發生故障。
接線鬆動、損壞？ 確保電池與啟動器連接緊固、清潔。
電池充電不足？ 重新充電或更換電池。
啟動器損壞或內部短路？ 更換啟動器。

燃燒的燃料過多。
排放物質積聚過多？ 檢查並清潔閥門。檢查消聲器，必要

時進行更換。
火花塞錯誤？ 使用製造商建議的類型更換火花塞。

排氣顏色始終為“白色”。
潤滑油粘度錯誤？ 使用正確粘度的潤滑油更換。
防護圈損壞？ 更換防護圈。

排氣顏色始終為“黑色”。

空氣濾清器堵塞？ 清潔或更換空氣濾清器。
阻氣閥未設置到正確的位置？ 將阻氣閥調整到正確的位置上。
汽化器存在缺陷，汽化器上的密封
件損壞？ 更換汽化器或密封件。

汽化器調整錯誤，發動機運行過於
強烈？ 調整汽化器。

無法啟動，無能量，“打開/關閉”
開關置於“打開”位置。

“打開/關閉”開關未置於“打開”
上？ 打開“打開/關閉”開關。

打開/關閉”開關/線纜存在缺陷？ 更 換 “ 打 開 / 關 閉 ” 開 關 。 檢 查 接
線。

離心式切斷開關未置於“打開”位
置上？ 打開離心式切斷開關。

離心式開關/線纜存在缺陷？ 更換離心式切斷開關。檢查接線。
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檢修

檢修(手扶式抹光机)
征兆 可能出現的問題 解決方案

發動機運行不平穩或根本不運行。

發 動 機 開 關 在 “ 關 ” 位 置 或 出
現故障？

確保發動機開關處在“打開”位置或必
要時更換開關。

離心式切斷開關處在“關閉”位
置或出現故障？

將離心式切斷開關置於“打開”位置。 
檢查接線。必要時更換開關。

燃料？ 查 看 燃 料 系 統 。 確 保 發 動 機 有 燃 料 供
給。確保燃料過濾器沒有阻塞。

點火？ 檢查確認點火開關有電且功能正常。
松開線路接頭 檢查接線。必要時更換或修理。
開關接觸不良？ 更換開關。

抹光機在混凝土上跳動、搖晃、抑或
抹得高低不平。

抹刀？

確 保 抹 刀 完 好 ， 沒 有 過 度 磨 損 。 收 光
抹 刀 從 抹 刀 刀 柄 到 收 光 邊 沿 尺 寸 應 不
小 於 5 0 m m ， 復 合 抹 刀 尺 寸 應 不 小 於 
89 mm。抹刀收光邊沿應筆直並與抹刀
手柄平行。

傾斜度調整？
檢查確認所有抹刀在十字架處所測的傾
斜 角 度 都 一 致 。 現 場 調 整 工 具 調 節 抹
光機機臂高度。(請聯繫零部件部門。)

抹光機機臂彎曲？
檢查並確認十字架總成抹光機機臂是否
彎曲。任一機臂即使是輕微彎曲，也需
要立即調換。

十字架？

檢查機臂適當裝配在十字架。可以通過
上下移動抹光機機臂來檢查。如果在機
臂末端有大於3.2mm的移位，就需要更
換十字架及機臂。

止推環？
通過在十字架上旋轉止推環，檢查其平
整度。如果變化大於0.05mm，更換止
推環。

止推環襯套？
在十字架上搖晃止推環，進行檢查。如
果止推環外徑處所測傾斜大於2.4 mm，
更換止推環。

止推軸承磨損？ 檢 查 止 推 軸 承 能 否 自 由 旋 轉 。 必 要 時
更換。
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檢修

檢修(手扶式抹光机)—續
征兆 可能出現的問題 解決方案

機器運行中能感覺到明顯搖晃。

主軸？
應檢查變速箱總成主輸出軸的筆直
程度。主軸必須直線運動且十字架
接合處變形不能大於0.08 mm。

軛？ 檢查以確保兩根軛桿均勻地壓在戴
帽上。必要時更換軛。

抹刀傾斜度？
檢查以確保每個抹刀調整至與其它
抹刀有相同的傾斜度。請根據本手
冊維護章節調整。

離合器打滑或對發動機速度改變反
應遲鈍。

三角皮帶磨損？ 更換三角皮帶。
手動離合器失調？ 請根據本手冊維護章節調整。
手動離合器部件磨損或有缺陷？ 必要時更換部件。

變速箱軸承磨損？
手 動 旋 轉 輸 入 軸 。 如 果 軸 旋 轉 困
難，檢查輸入及輸出軸軸承。必要
時更換。

變速箱齒輪磨損或損壞？ 確 認 輸 入 軸 轉 動 時 變 速 箱 軸 在 轉
動。成套更換蝸桿和渦輪。

抹光機抹刀不旋轉。

離合器有缺陷？ 更換離合器。
三角皮帶損壞？ 更換三角皮帶。

開關有缺陷？ 必 要 時 檢 查 並 更 換 “ 打 開 ” / “ 關
閉”開關。

離心式切斷“打開”/“關閉”開關
有缺陷？

必 要 時 檢 查 並 更 換 離 心 式 切 斷 開
關。
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ON
OFF

離心式
切斷開關

油位開關 油位警報器

綠色

黄色

油位計

發動機
切斷開關

裝置 點火線圈

底盤接地

火花塞

黑色

黑色黄色

黑色

電晶體
點火裝置

接線圖
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注意
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備注欄中的代碼說明

以下部分解釋本手冊零部件章節所用的各種符號
及備注。如有任何疑問，請撥打本手冊封底的求
助電話號碼。 

部件清單樣本

編號  部件號 零部件名稱 數量 備註
1 12345 螺栓 .......................1 .....包括帶 % 的部件
2%  墊圈，1/4 IN. ................不單獨出售
2% 12347 墊圈，3/8 IN. ........1 .....僅MQ-45T
3 12348 軟管 .....................A/R ...本地制造
4 12349 軸承 .......................1 .....S/N 2345B及以上

編號欄

編號欄 — 所有帶相同特殊符號

(@, #, +, %, 或>) 的物件屬於同一總成或套件，
在“備註”欄有標註。 

重複的物件編號 — 重複的編號表示有多個部件
號實際上為同一常規物件所用，比如，使用的
不 同 尺 寸 的 鋸 片 防 護 罩 或 同 一 裝 置 的 更 新 版
本。 

號欄

使用的號碼 — 部件號可以用數字、空白或 TBD 
標明。 

TBD(待定)通常用來表示一個部件在發布時尚
未分配一個正式的部件號。

空 白 通 常 表 示 該 物 品 不 單 獨 出 售 或 不 由 
Mul t iqu ip出售。其它輸入內容將在“備註”
欄闡明。 

 注意

零部件章節所列內容和部件號如有變更，恕不
另行通知。Multiquip不保證所列部件的供貨。

 注意

訂購列有不止一個物件編號的部件時，請查看
備註欄以決定訂購正確的部件。

數量欄

使用的號碼 — 物品數量可以由數字、空白或 
A/R 標明。

A/R(根據需要)通常用於表示整批出售或剪切出
售的軟管或其它部件。

空白通常表示該物品不單獨出售。其它輸入內
容將在“備註”欄闡明。 

備註欄

下面列出了“備註”欄最常見的備註。描述物
品所需的其它備註也可以在此顯示。

總成/套件 — 購買某一部件時，部件清單上有相
同特殊符號的所有部件也將包含在內。

由 :
“包括帶(特殊符號)的部件”表示

序列號中斷  — 用來列舉特定部件使用的有效序
列號範圍。

由以下方式表示： 
“S/N XXXXX及以下”
“S/N XXXX及以上”
“S/N XXXX至S/N XXX”

特定型號號碼使用—表明該部件僅用於特定型
號或其變體。也可用來表示某一部件不適用於
某一特定型號或其變體。 

由以下方式表示：
“僅XXXXX”
“不適用於XXXX”

“本地制造/獲取”—表示該部件可以在任何五
金店購買或可用已有部件制造。例如電池線、
墊片及一些墊圈和螺母等。

“不單獨出售”—表示某一物品不能作為獨立
項目采購，只能隨某一總成/套件一起采購，或 
Multiquip不發售。
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推薦的備件
Js36h55/Js36h90 手扶式抹光机含本田
GX160UT1QX2/GX270UTQA2燃油發動机

1 到 3 台裝置

數量 部件號 說明
2.......20478 ......手柄、把手
1.......21046 ......密封襯墊/密封套件
1.......21047 ......軸承套件
1.......20285 ......傾斜電纜（標准）
1.......20297 ......傾斜電纜（QP）
1.......21172 ......油門線
1.......10968 ......止推軸承套件
1.......10793 ......止推環
1.......1154 A ....耐磨板
2.......0152 3 .....三角皮帶A-28（MQS36H55）
2.......1243 ........三角皮帶A-27（MQS36H90）
2.......10139 ......變速箱潤滑劑
1.......22732 ......油門桿總成

注意

本推荐的部件清單上的部件號可以取代/替換
下所列零部件清單上所示的部件號。

本田 GX160UT1QX2
數量 部件號 說明
3......... 9807955876 ........ 火花塞
1......... 17620Z4H020 ..... 油箱蓋
3......... 17210ZE1822 ..... 空气濾清器濾芯
3......... 17218ZE1821 ..... 濾清器外殼
1......... 28462ZH8003 ..... 反沖繩索

本田  GX270UTQA2
數量 部件號 說明
3......... 9807955876 ........ 火花塞
1......... 17620Z4H020 ..... 油箱蓋
3......... 17210ZE2822 ..... 空氣濾清器濾芯
2......... 17218ZE2821 ..... 濾清器外殼
1......... 28462ZE2W11 .... 反沖繩索
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銘牌與貼標

MODEL
SERIAL NO.

3

7

9

4

P/N 36099

1

2

5

10

P/N 23700

WWW.MULTIQUIP.COM

WALK-BEHIND
POWER TROWEL

6

8

收光 J 複合

預載調整指示表
收光 B 複合

標準把手

QUICK PITCH™
把手

11

P/N 23700

WWW.MULTIQUIP.COM

WALK-BEHIND
POWER TROWEL

P/N 36099

12
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銘牌與貼標
編號 部件號 零部件名稱 數量 備注
1# 23698 "轉動抹刀危險" ISO貼標（直徑50.8 mm） 1
2# 23699 "閱讀手冊" ISO貼標（直徑50.8 mm） 1
3# 23700 "抬升/擠壓" ISO貼標（60.96 X 50.8 mm） 1
4# 36099 "防護服" ISO貼標（88.9 X 28.7 mm） 1
5# 23701 "要求培訓" ISO貼標（直徑50.8 mm） 1
6 23702 MQ標識貼標（312.42 X 37 mm） 1
7# 20816 MQ標識貼標（172.2 X 20.32 mm） 1
8 23683 出厂編號板貼標 —— 中國 1
9# 23703 MQ MULTIQUIP圓貼標（直徑96 mm） 1
10# 23704 "安全警告" ISO貼標（直徑50.8 mm） 1
11 1735 預載貼標 ............................................................. 1 .............. 僅QUICK PITCH™
12 22897 JS36 貼標套件 .................................................... 1 .............. 包括部件W/#
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標準把手總成
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編號 部件號 零部件名稱 數量 備注
1# 0786 螺釘(BHC 1/4-20 X 3/8 NYL PATCH，NP) 2
2# 0786 A 滑塊導軌墊片 1
3# 1116 薄型黃銅螺母(5/16-18) 2
4# 1665 螺釘(HHC 3/8-16 X 2) 1
5# 3233 防護墊圈(1.5OD X 3/8ID) 4
6#  9154 螺釘(HHC X 3/4) 2
7# 10133 螺母(NYLOC 3/8-16) 2
8# 20280 傾斜控制滑塊 .................................................1 ............包括帶 $ 的部件
9# 20285 控制電纜 1
10# 20287 抹光机控制滑塊 1
11# 20439 輪組總成、手把 1
12# 20478 手柄、把手 2
13# 20514 切斷開關電線總成 1
14# 20819 傾斜控制手輪總成 ..........................................1 ............包括帶 @ 的部件
15# 20856 切斷開關總成 1
16# 21017 螺釘(HHC 3/8-16 x 3.25 全螺紋 GR5) 1
17#% 22732 自行車收光把手油門 1
18#% 21172 油門線 68” 1
19#% 21173 MAGURA 油門線套管 1
20# 22055 振動控制把手，WA 1
21# 22059 減震器80 硬度計支撐 A 3
22# 22095 裝載收光振動控制把手，W/A 1
23# 22166 振動控制把手墊護罩 1
24# 22167 螺釘(HHC 3/8-16 X 6.5” GRADE 5) 1
25# 22206 鑄件減震器底盤 ..............................................1 ............更換部件號 22056
26# 22100 振動控制套件把手安裝 1
27#@ 20817 手柄 J-B 把手輪組 1
28#@ 0281 軸承(Nice推力軸承，607) 1
29#@ 3615 套環(SET 3/4 ID） 1
30#@ 0122 c 螺釘(SHS 3/8-16 X 1/2) 1
31#@ 1478 抹光机控制軸 1
32# 21243 油門套件 ........................................................1 ............包括帶 % 的部件
33#@ 20282 抹光机控制軸承 1
34#$ A1118 傾斜電纜把手滑輪 1
35#$ 20279 支撐塊銷(3/8 X 1.59) 1
36#$ 20275 支撐塊 1
37 22094 把手總成(標准)振動控制 ................................1 ............包括帶 # 的部件

標準把手總成
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快速傾斜把手總成（可選）
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快速傾斜把手總成（可選）
編號 部件號 零部件名稱 數量 備注
1# 1116 薄型黃銅螺母(5/16-18) 2
2# 1665 螺釘(HHC 3/8-16 X 2) 2
3# 1715 Q.P.中心平衡彈簧 1
4# 1717 QP密封面調整螺釘，W/A 1
5# 1718 QP密封面控制調整螺母 1
6#$ 20389 QUICK PITCH(QP)把手 1
7#$ 1729 滾銷(3/16 X 1-1/4） 2
8# 1732 Q.P.調整銷  1
9# 1733 墊圈(1/2 X 1/32，AN960-816L) 2
10# 1737 彈性擋圈(TRUARC 5100-5) 1
11# 3233 防護墊圈(1.5OD X 3/8ID) 4
12# 4568 滾銷(3/16 X 1) 1
13# 9154 螺釘(HHC X 3/4) 1
14# 10133 螺母(NYLOC 3/8-16) 2
15# 20270 QP調整塊 1
16# 20280 傾斜控制滑塊 ................................................1 ............包括帶 & 的部件
17# 20293 QP控制連桿 ..................................................1 ............包括帶 @ 的部件
18# 20390 QP總成觸發器 ..............................................1 ............包括帶 $ 的部件
19# 20439 輪組總成、手把 1
20# 20478 手柄、把手 2
21# 20514 切斷開關電線總成 1
22# 20856 切斷開關總成 1
23# 21017 螺釘(HHC 3/8-16 X 3.25 FULL THRD GR5) 1
24#% 21171 油門桿 1
25#% 21172 油門線 68” 1
26#% 21173 MAGURA油門線套管 1
27# 20297 ASM 電纜(長度45”，JB，HD和QP) 1
28# 22055 振動控制把手，WA  1
29# 22059 減震器80 硬度計支撐A 3
30# 22060 QP振動控制主把手，WA 1
31# 22166 振動控制把手墊護罩 1
32# 22167 螺釘(HHC 3/8-16 X 6.5” GRADE 5) 1
33# 22206 鑄件減震器底盤 ............................................1 ............更換部件號 22056
34#$ 1711 Q.P.控制軸 1
35# 22100 振動控制套件把手安裝 1
36#$ 12405 WHITEMAN QUICK PITCH 貼標 2
37#$ 1729 滾銷(3/16 X 1-1/4) 1
38#$ 1724 手柄、把手 1
39#$ 1706 壓縮彈簧 1
40#$ 20437 QP 閂鎖開口銷 1
41#@ 1731 滾銷(1/4 X 3/4) 1
42#@ 20443 滑動控制機臂 1
43#@ 1709 QP DOGBONE 1
44#@ 20269 纜索滑塊 1
45#@ 20276 滾銷(1/4 X 1-3/4) 1
46# 21243 油門套件 .......................................................1 ............包括帶 % 的部件
47#$ A6581 QP觸發器 1
48#& 20279 支撐塊銷(3/8 X 1.59) 1
49#& A1808 傾斜電纜把手滑輪 1
50 20275 支撐塊 1
51 22061 HD QP振動控制把手總成 .............................1 ............包括帶 # 的部件
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擋板總成
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編號 部件號 零部件名稱 數量 備注
1 21965 J36 收光機防護圈 1
2 0205 螺釘(HHC 3/8 - 16 X 1.0) 4
3 21996 墊片(1.00 OD X .328 ID X .438 THK)...4
4 22024 螺釘(HHC 5/16-24 X 1-3/4 GR5 ZINC).4..........JS36H55
4 10181 螺釘(HHC 5/16-24 X 1-1/4 GR5 ZINC).4..........JS36H90
5 933241 平墊圈(SAE 5/16 GRD 9YZ) 4
6 21880 M&J防護圈檢修門 1
7 26250 螺釘(HHC 1/4 - 20 X 1-3/4) 2
8 21893 快鎖螺釘 1
9 21986 快鎖不鏽鋼墊圈 1
10 21894 快鎖夾片 1
11 21922 0.625” ID管夾 2
12 10024 螺母(NYLOC 1/4 - 20) 2

擋板總成
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變速箱總成
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GEARBOX
OIL

22 OZ.
(751 mL)

1
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NOTES:

2

3

4

5

6

8

9

使用螺紋鎖，LOCTITE 246藍色部件號60097
或類似的鎖。

適用螺紋鎖，LOCTITE 572白色部件號60096
或類似的鎖。

襯墊不單獨出售。
根據輸入軸軸向遊隙的需要添加墊片(襯墊)。

襯墊不單獨出售墊片(襯墊)根據輸出軸軸向遊
隙的需要添加墊片(襯墊)。

襯墊及密封套件包含編號為為 1、4、25 及 29 
的部件，再加上襯墊。

軸承套件包括編號為為 6、7、18以及 19 的部
件。

變速箱總成部件 30，包括虛線內的部件，不包
括編號為 12、13 及 31 的部件。

使用特別規定的WHITEMAN變速箱潤滑油部件
號 10139 或ISO油。變速箱需要使 0.8 LITERS
變速箱潤滑油運行。

扭矩至15 FT-LBS (20 Nm)



JS36H 系列手扶式抹光机 · 操作和零部件手冊 — 修訂版 #1 (11/27/12)— 頁 55

變速箱總成
編號 部件號 零部件名稱 數量 備注
1%$ 0753 油密封件 1
2% 0131 A 螺釘(HHC 1/4-20 X 3/4) 4
3% 12876 輸入軸法蘭 1
4%$ 20395 O 型環(2” 8032 N) 1
6%# 20466 軸承座(TIMKEN #M11910) 2
7%# 20465 錐形軸承(TIMKEN #LM11949) 2
8% 0627 方鍵(3/16 X 1-1/4) 1
9% 1851 蝸輪“B”輸入軸齒輪 1
10% 12874 機加工蝸輪箱體 1
11% 21218 通風 1
12 21046 密封襯墊/密封套件.................................1.........包括帶 $ 的部件
13 21047 軸承套件................................................1..........包括帶 # 的部件
14% 20476 螺釘(HHC 1/4-28 X 3/8) 2
15% 21033 3/4 M 鋼管制觀察孔 1
16% 0121 A 配套插頭(3/8 MP，方頭) 1
17% 1138 彈性擋圈(TRUARC 5100-112) 1
18%# 20475 軸承座(TIMKEN #M86610) 2
19%# 20474 錐形軸承(TIMKEN #M86647) 2
20% 1140 組合蝸桿 1
21% 20470 輸出軸  1
22% 1139 半圓鍵(#810) 1
23% 1238 半圓鍵(#25) 1
25%$ 20396 O型環，254 BUNA N 1
26% 12875 變速箱護罩 1
27% 10235 墊圈(C/S EXT.)SHKP 4
28% 20875 螺釘(FHSC 5/16-18 X 3/4) 4
29%$ 0254 油密封件 1
30 20407 變速箱總成............................................1..........包括帶 % 的部件
31 10139 ISO 680變速箱油，22 OZ.(650 ML) 2
32 22292 墊片(1/2 X .406 X 1/4，未處理) 2
33 20802 彈性擋圈(TRUARC 5100-37) 2
34 1150 軛臂 1
35 20801 軛銷 1



頁 56 — JS36H 系列手扶式抹光机 · 操作和零部件手冊 — 修訂版 #1 (11/27/12) 

發動機總成
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注意：
使用藍色 LOCTITE™ 246，部件 23。

1

1

BLUE
LOCTITE

23

1

1

低速套件

2

2 如需實現最佳的平移性能，須改變抹刀
轉速。使用低速套件(部件 31)。
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發動機總成
編號 部件號 零部件名稱 數量 備注
1 1386 發動機(本田 GX160UT1QX2) ..............1 ............5.5 HP JS36H55
1 21980 發動機(本田 GX270UTQA2) ................1 ............9.0 HP JS36H90
2 1475 接料膠片連接頭 1
3 1488 安全開關電線 1
4 12287 螺釘(THP 1/4- 20 X 3/4 SS) 3
5 21988 J收光總成吊環 1
6 933241 平墊圈(SAE 5/16 RD 9 YZ) 4
8 0255 離合器總成3/4” 離心式，5.5 HP ..........1 ............包括帶 @ 的部件
8 0250 離合器總成1”離心式，9.0 HP ..............1 ............包括帶 # 的部件
9 0627 方鍵(3/16 X 1-1/4) 1
10 21994 滑輪(AK-59 X 3/4，60-130 RPM) ........1 ............5.5 HP JS36H55
10 11049 滑輪(AK-49 X 3/4，60-150 RPM) ........1 ............9.0 HP JS36H90
10% 21140 滑輪(AK-54 X 3/4) ................................1 ............僅浮盤
11% 0152 3 三角皮帶 A28 .......................................1 ............5.5 HP JS36H55/圓盤
11 1243 三角皮帶 A27 .......................................1 ............9.0 HP JS36H90
12 21970 皮帶護罩 1
13@# 0253 離合器板 1
14@# 1868 螺釘(SHS 3/8-24 X 3/4，NP) 2
15@# 0855 離合器彈簧(156 X 5.375 X .025) 1
16@# B1766 自動離合器重量 4
17@# 0251 離心式離合器鼓輪 1
18@# 0456 鎧裝軸承(6007 ZZ E) 1
19@ 21307 離合器軸(3/4”BORE) .........................1 ............5.5 HP JS36H55
19# 0252 離合器軸(1”BORE) ............................1 ............9.0 HP JS36H90
20 20845 旋轉頭總成 1
21 1834 導向裝置 1
22 1273 螺釘(HHST 8-32 X 3/8) 1
23 60097 LOCTITETM(#246、藍色) 1
25 1406 離合器端部螺塞 1
26 21915 吊環墊板 1
27 21679 墊片(1 X .78 X .69L) 1
28 10229 螺釘(HHC 5/16-24 X 1) 4
29 21678 螺釘(FHSC 5/16-24 X 1-3/4) 1
30 0300 B 平墊圈(SAE 5/16) 1
31 JB低速套件 JB收光机低速套件 ....................................1 .............包括帶 % 的部件

注意

如需實現最佳的平移性能，須改變抹刀轉
速。使用低速套件(部件31)。
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十字架總成
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使用 LOCTITE(部件號1477)至部件 1 及 14

十字架總成(部件號1490)，包含邊框線以內的
所有部件。

包括部件 19 或可以單獨訂購 (部件號 1471)

扭矩至90 FT.-LBS (122 Nm)

扭矩至130 FT.-LBS (176 Nm)
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十字架總成
編號 部件號 零部件名稱 數量 備注
1% 0164 B 全螺紋搖臂頭(3/8-16) 4
2% 0166 A 防松墊圈(3/8 MED) 4
3% 1157 A 抹光機機臂襯套 4
4% 1161 支撐板 1
5% 1162 A 潤滑脂加油嘴端蓋(#2黃色) 4
6% 1163 抹光機機臂右手柄 4
7% 1316 低速機臂回位彈簧 4
8% 1322 固定螺釘總成 4
9% 1456 六角收光螺母(3/8-16) 1
10% 1875 墊圈(INT. SHKP. 3/8”) 4
11% 1876 六角薄型螺母(3/8 - 16 CLASS 2B) 4
12% 2826 延長型 J 收光機機臂 4
13% 4164 滾銷(5/16 x 1-3/4”) 4
14% 12097 螺釘
  (SQHS 3/8 -16 X 1-3/4 CONE GRD 8)  1
15 1215 支撐板總成， .......................................1 .............包括帶 % 的部件
16 10968 止推軸承套件 ............................................1 .............包括帶 $ 的部件
17$ 12208 磨損環 1
18$ 12778 法蘭軸承 1
19$ 10793 止推環 ..................................................1 ............包括帶 # 的部件
20$# 1471 止推環襯套 1
21$ 1154 A 耐磨板 1
22 1207 螺釘(HHCS 5/16-18 X 1-3/4”) 12
23 0161 C 防松墊圈(5/16”) 12
24 C844 抹刀總成 4
25 1817 抹光機機臂調整工具固定裝置 1
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抹刀總成
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抹刀總成
編號 部件號 零部件名稱 數量 備注
1 C844 抹光机抹刀(8X14，复合) 4
2 F900 抹光机抹刀(8X14，收光) 4
3 21906 螺釘(HHFS 5/16 - 18 X 1-1/2 GR5) .....8 ............所有抹刀
5 20646 浮盤栓銷 4
6 2870 浮盤(36INCH) 1
7 11032 浮盤(36INCH超平) 1
8 CL945 浮動抹刀(10X14夾緊) 4
9 F10900 ENDURO收光抹刀(6X14) 4
10 C10844 ENDURO復合抹刀(8X14) 4
11 QF1872 快換抹刀(6X14) 4
11 QF10872 ENDURO快換收光抹刀(6X14) 4
12 QC1871 快換復合抹刀(8X14) 4
12 QC10871 ENDURO快換復合抹刀(8X14) 4
14 QB1857 通用安裝桿 4
15 QS1869 開口銷(1/4”X1-3/4”) 8
16 1434 抹光機接片(僅收光抹刀) 4
17 0202 螺釘(HHCS 5/16-18X1”環) 4
18 0201 防護圈接線片 4
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發動機總成
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發動機總成
編號 部件號 零部件名稱 數量 備注
1 17620Z4H020 油箱蓋 1
2 28462ZH8003 反沖繩索 ...............................................1 ............GX160UT1QX2
2 28462ZE2W11 反沖繩索 ...............................................1 ............GX270UTQA2
3 17210ZE1822 空气濾清器濾芯 ....................................1 ............GX160UT1QX2
3 17210ZE2822 空气濾清器濾芯 ....................................1 ............GX270UTQA2
4 17218ZE1821 濾清器外殼 ...........................................1 ............GX160UT1QX2
4 17218ZE2821 濾清器外殼 ...........................................1 ............GX270UTQA2
5 9807955876 火花塞 1
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